Gewinde- & Toleranzenubersicht WOCKEN.

INDUSTRIEPARTNER

Metrisches ISO-Gewinde
DIN 13
e |t elvnle 2o so[m @m0 m( 2] mE]e]  [w s T s T [ [ w [ % [ % [ & [ & [ w [ @ [ W[ ® [ w [ m [z @ [ @ [ ] =
i — m bis inkl. 6 10 18 30 40 50 65 80 100 120 140 160 180 200 225 250 280 315 355 400
Gewinde Steigung Kern-@ Kern-@ Kernlochbohrer Schlisselweite Bz.zeichnupng Toleranz ()
(mm) Bolzen (mm) Mutter (mm) (mm) (6-kant) (mm) 8 32 13 53 66 79 92 110 129 142 161 Bezeichnung
M1 0,25 0,693 0,729 0,75 - E6 50 o5 32 20 50 60 72 85 100 110 125 -270 -280 -290 -300 -310 -320 -340 -360 -380 -410 -460 -520 -580 -660 740 [ -820 [ -920 -1050 -1200 -1350
M1,2 0,25 0,893 0,929 0,73 - 32 40 50 51 75 ) 107 125 146 160 185 a2 -390 2430 -470 -510 -560 -570 -640 -660 -730 -760 -860 2920 -980 1120 1200 |-1280| -1440 -1570 1770 -1920
M1,6 0,35 1,171 1,221 1,30 3,2 E7 20 25 32 40 50 60 72 85 100 110 125 d6 -30 -40 -50 -65 -80 -100 -120 -145 -170 190 -210
M'\g25 g’jg 1 ’ggg ;g?g ;’?g g E11 95 115 142 170 210 250 292 335 390 430 485 -38 -49 -61 -/8 -96 -119 -142 -170 -199 ~222 -246
: ’ ’ ’ ’ 20 25 32 40 50 60 72 85 100 110 125 6 -20 -25 -32 -40 -50 -60 72 -85 -100 -110 -125
M3 0,50 2,387 2,459 2,50 5,5 69 -28 -34 -43 -53 -66 79 -94 -110 -129 -142 -161
Vi 0.70 3141 3.042 3.30 7 E12 140 175 212 250 300 360 422 485 560 630 5 29 3 =3 23 o L3 — = 125 42 e
Ll 0,80 S i 4,20 8 - = = - = o = = o v o e13 -200 -245 -302 -370 44 -520 612 715 -820 -920 1015
MG 00 2773 2917 =00 0 E13 200 245 302 370 440 520 612 715 820 920 1015 _ _ _
: : : : 20 25 32 40 50 60 72 85 100 110 125 5 -17 -23 -29 -36 -25 -30 -36 -43 50 56 62
M8 1,25 6,466 6,647 6,80 13/14 -25 -32 -40 -49 -36 -43 -51 -61 -70 -79 -87
M10 1,50 8,160 8,376 8,50 17/16 F6 18 22 27 33 el 49 o8 68 79 88 98 43 0 05 62
M12 1.75 9,853 10,106 10,20 19/18 10 13 16 20 2 30 36 43 20 o6 62 6 19 o 8 29 — = 0 =8 = o8 o8
M16 2,00 13,546 13,835 14,00 24 F7 22 =8 S a1 20 60 1 83 90 108 119 2 = =L = - - 2 - - - 5
M20 2,50 16,033 17,004 17,50 30 10 13 16 20 25 S0 56 43 20 50 62 f7 — 22 =2 — = = = = =2 = :
’ : ’ ’ 28 35 43 53 64 76 90 106 122 137 151 -22 -28 -34 -4 -50 -60 71 -83 -96 -108 -119
M24 3,00 20,319 20,752 21,00 36 F8 4 5 6 7 -9 -10 12 14 -15 17 -18
M30 3,50 25,706 26,211 26,50 46 10 13 16 20 29 30 36 43 >0 56 62 g5 o 5
M36 4,00 31,003 31,670 32,00 55 G6 12 14 17 20 25 29 S 89 ad 49 od - — 2 =2 = = = b = = =
M42 4.50 36,479 37.129 37,50 65 4 > 6 ! 2 10 12 14 15 17 L g6 2 2 2 7 2 19 12 4 15 T —
M48 5,00 41,866 42,587 43,00 75 G7 16 20 24 28 34 40 47 o4 61 69 75 12 14 7 =0 23 29 24 39 "114 - 2 'fs
M56 5,50 49,252 50,046 50,50 85 4 > 6 ! 9 10 12 14 15 17 18 g7 2 > 2 7 2 90 12 14 2 7 =
M64 6,00 56,639 57,505 58,00 95 G8 22 27 53 40 48 o6 66 7 87 98 107 2 =2 = =2 = ot = e § 0 =
: ’ ’ ’ 4 5 6 7 9 10 12 14 15 17 18 ha a a % % 07 % :30 :32 :)4 106 :)8
11 13 16 19 22 25 29 32 36 - - - - - - - - - - -
He S 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 b 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
12 15 18 21 25 30 35 40 46 52 57 -5 -6 -8 -9 -11 -13 -15 -18 -20 -23 -25
H7 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 h6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
M . h I S O F . . Ha 18 22 27 33 39 46 54 63 72 81 89 -g -g -101 -:)3 -:)6 -:)9 -%2 -%5 -%9 -%2 -%6
- 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
etrlsc es ein geWI nde 30 36 43 52 62 74 87 100 115 130 140 n -12 -15 -18 -21 -25 -30 -35 -40 -46 -52 -57
DIN 13 H9 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 h8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
48 58 70 84 100 120 140 160 185 210 230 -18 -22 -27 -33 -39 -46 -54 -63 72 -81 -89
H10 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 h10 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-48 -58 -70 -84 -100 -120 -140 -160 -185 -210 -230
Gewinde Steigung (mm) Kernloch-@ (mm) Gewinde Steigung (mm) Kernloch-@ (mm) H11 705 900 1 2)0 130 120 120 230 220 230 350 330 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
M2x0,25 0,25 1,75 M22x1 1,00 21,00 5 5 6 ) 10 13 16 18 25 o5 29 hii -75 -90 -110 -130 -160 -190 -220 -250 -290 -320 -360
M2,5X0,35 0,35 2,1 5) M22x1 5 1 ,50 20,50 J6 3 W) 5 5 6 6 6 7 7 7 7 h12 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
M2,6x0,35 0,35 2,25 M22x2 2,00 20,00 6 8 10 12 14 18 55 26 30 36 39 -120 -150 -180 -210 -250 -300 -350 -400 -460 -520 -570
M3X0,35 0,35 2,65 M24x1 ,5 1 ,50 22,50 J7 6 = 8 9 11 12 13 14 16 16 18 15 3 4 5 5 6 6 6 7 7 7 7
M4x0,35 0,35 3,65 M24x2 2,00 22,00 10 12 15 20 o4 o8 34 21 47 55 60 2 2 -3 4 -5 -7 9 -11 13 -16 -18
M4X0,5 0,50 3,50 M25x1 5 1,50 23,50 J8 8 10 12 13 15 18 20 20 o5 26 29 16 6 7 8 9 11 12 13 14 16 16 18
M5x0,5 0,50 4,50 M26x1,5 1,50 24,50 4 45 | 455 | +65 8 195 11 12,5 14,5 16 18 -2 -2 -3 4 -5 -7 -9 11 -13 -16 -18
M6X0,5 0,50 5,50 M27x1 ) 1 ,50 25,50 JS6 ) 45 55 65 8 95 11 _12’5 1 4,5 16 18 7 8 10 12 13 15 18 20 22 25 26 29
M6x0,75 0,75 5,20 M27x2 2,00 25,00 6 75 9 10,5 12,5 15 17,5 20 23 26 1285 : -4 5 -6 -8 -10 -12 -15 -18 -21 -26 -28
M7x0,75 0,75 6,20 M28x1,5 1,50 26,50 JS7 6 75 9 10,5 12,5 15 17,5 20 23 26 28,5 is5 +2,5 3 4 +4,5 +5,5 +6,5 +7,5 9 10 +11,5 +12,5
M8x0,5 0,50 7,50 M30x1,0 1,00 29,00 9 11| +135 | +165 1195 23 27 1315 36 1405 1445 2,5 -3 -4 -4,5 5,5 6,5 7,5 -9 -10 -11,5 12,5
M8x0,75 0,75 7,20 M30x1,5 1,50 28,50 JS8 9 11 135 16.5 195 23 27 315 36 405 445 . 4 +4,5 +5,5 +6,5 +8 +9,5 11 +12,5 +14,5 16 18
M8x1 1,00 7,00 M30x2 2,00 28,00 > > > > 3 2 2 4 5 5 7 Is6 7 45 55 6,5 8 95 1 12,5 14,5 16 18
M9x1 1,00 8,00 M32x1,5 1,50 30,50 K6 -6 -7 -9 -11 -13 -15 -18 -21 24 27 -29 is7 6 +7,5 9 +10,5 +12,5 15 +17,5 20 23 26 +28,5
M10x0,75 0,75 9,20 M33x1,5 1,50 31,50 3 5 6 6 Z 9 10 12 13 16 17 -6 7,5 -9 -10,5 -12,5 -15 -17,5 -20 23 -26 -28,5
M10x1,25 1,25 8,80 M34x1,5 1,50 32,50 c 5 5 0 e ) 16 20 > oF o8 o ] r ] > > > 3 3 7 7 2
M11x1 1,00 10,00 M35x1,5 1,50 33,50 K8 13 16 19 53 57 32 38 43 50 56 61 6 9 10 12 15 18 21 o5 28 33 36 40
M12x1 1,00 11,00 M36x1,5 1,50 34,50 K 3 2 2 2 5 6 ) ) 9 10 1 1 1 2 2 D) 3 3 4 4 4
M12X1,25 1,25 10,80 M36x2 2,00 34,00 M6 9 12 15 17 20 24 28 33 37 41 46 K7 13 16 19 23 27 32 38 43 50 56 61
M12x1,5 1,50 10,50 M36x3 3,00 33,00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 1 2 2 2 3 3 4 4 4
M14x1 1,00 13,00 M38x1,5 1,50 36,50 M7 12 15 18 51 5 30 35 40 46 55 57 9 12 15 17 20 24 28 33 37 43 46
M14x1,25 1,25 12,80 M39x2 2,00 37,00 5 ] 5 2 5 5 6 ) 9 9 11 m5 4 6 7 8 9 11 13 15 17 20 21
M15x1 1,00 14,00 M40x1,5 1,50 38,50 5 7 9 11 10 14 16 50 50 o5 56 4 6 7 8 9 11 13 15 17 20 21
M15x1 ,5 1,50 13,50 M42x2 2,00 40,00 N6 13 16 20 o4 08 33 38 45 51 57 62 m7 16 21 25 29 34 41 48 55 63 72 78
M16x1 1,00 15,00 M42x3 3,00 39,00 2 2 5 = ) 9 10 12 14 14 16 4 6 7 8 9 11 13 15 17 20 21
M16x1,5 1,50 14,50 M45x1,5 1,50 43,50 N7 16 19 23 58 33 39 45 50 60 66 73 05 13 16 20 24 o8 33 38 45 51 57 62
M18x1 1,00 17,00 M45x2 2,00 43,00 > 3 3 3 3 4 4 4 5 5 5 8 10 12 15 17 20 23 27 31 34 37
M18x2 2,00 16,00 M48x3 3,00 45,00 9 12 15 18 51 56 30 36 1 47 51 8 10 12 15 17 20 23 27 31 34 37
M20x1,5 1,50 18,50 M52x2 2,00 50,00 8 9 11 14 17 o1 24 58 33 36 41 n 8 10 12 15 17 20 23 27 31 34 37
20xe 2ol 1100 P 20 24 29 35 42 51 59 68 79 88 98 05 17 21 fg 2; gg 3523 22 2; gg gg 2;
-12 -1 -1 -22 -26 -32 -37 -43 -50 -56 -62 12 15 7
P8 -30 -3? -42 -55 -65 -78 -91 -106 -122 -137 -151 p6 20 24 29 35 42 S1 59 68 79 88 98
R6 -12 -16 -20 -24 -29 -35 -37 -44 -47 -56 -58 -61 -68 -71 -75 -85 -89 -97 -103 12 15 18 22 26 32 37 43 50 56 62
-20 .25 -31 37 -45 -54 -56 -66 -69 -81 -83 -86 -97 -100 -104 117 -121 -133 -139 6 23 28 34 41 50 60 62 73 76 88 90 93 106 109 113 126 130 144 150
R7 -11 -13 -16 -20 -25 -30 -32 -38 -41 -48 -50 -53 -60 -63 67 74 -78 -87 -93 15 19 23 28 34 41 43 51 54 63 65 68 77 80 84 94 98 108 114
Z o | | g eWi n d e g ro b -23 -28 -34 -41 -50 -60 -62 -73 -76 -88 -90 -93 -106 -109 -113 -126 -130 -144 -150
(UNC-Zollgewinde)
Gewinde Gange je inch AuBen-@ Kernloch-@ s : L . .
= = T Vitter Whitworth-Rohrgewinde fur Rohre Stahlpanzerrohrgewinde
N1-64 64 1,85 1,55 1,58 S .
N2-56 56 2,18 1,85 1,87 und Flttlngs (PG'GeWIHde)
N3-48 48 2,51 2,10 2,14
N4-44 44 2,84 2,35 2,38
N5-40 40 3,18 2,65 2,70 DIN ISO | DIN 2999 | DIN 2999 | Gange je| AuBen- Kern- | Flanken- | Stei- | Gewinde- | Abstand der Gewinde Steigung | Gédnge | AuBen-@ | Kernloch-@ | Bohrung | Gewindetiefe
N6-32 32 3,50 2,85 2,90 228-1 AuBen- Innen- inch @ (mm) | loch-@ | @ (mm) | gung tiefe Bezugsebene (mm) je inch (mm) (mm) (mm) (mm)
= . WENN DANN WOCKEN.
N10-24 24 4,83 3,90 3,95 G1/16 R1/16 Rp1/16 28 7,72 6,56 7,14 0,91 0,58 4,0 PG9 1,41 18 15,20 13,86 15,7-0,2 0,67
N12-24 24 5,49 4,50 4,59 G 1/8 R 1/8 Rp 1/8 28 9,73 8,57 9,15 0,91 0,58 4,0 PG11 1,41 18 18,60 17,26 19,0-0,2 0,67
1/4"-20 20 1/4" 6,35 5,10 5,25 G % R % Rp % 19 13,16 11,45 12,30 1,34 0,86 6,0 PG135 1.41 18 20,40 19,06 21,0-02 0,67
5/16"-18 18 5/16" 7,94 6,60 6,68 G 3/8 R 3/8 Rp 3/8 19 16,66 14,95 15,81 1,34 0,86 6,4 PG16 1,41 18 22,50 21,16 23.0-0,2 0,67
3/8"-16 16 3/8" 9,53 8,00 8,08 G R 1% Rp %2 14 20,96 18,63 19,79 1,81 1,16 8,2 PG21 1,56 16 28,30 26,78 28,8-0,2 0,76
7/16"-14 14 7/16" 11,11 9,40 9,44 G % R 3 Rp % 14 26,44 24,12 25,28 1,81 1,16 9,5 PG29 1,56 16 37,00 35,48 37,5-0,3 0,76
1/2"-13 13 1/2" 12,70 10,80 10,88 G1 R 1 Rp 1 11 33,25 30,29 31,77 2,31 1,48 10,4 PG36 1,56 16 47,00 45,48 47,5-0,3 0,76 woex E “
9/16"-12 12 9/16" 14,23 12,20 12,30 G1% R 1% Rp 1% 11 41,91 38,95 40,43 2,31 1,48 12,7 PG42 1,56 16 54,00 52,48 545-0,3 0,76 ®
5/8"-11 11 5/8" 15,88 13,50 13,69 G 11k R 1% Rp 172 11 47,80 44 85 46,32 2,31 1,48 12,7 PG48 1,56 16 59,30 57,78 59,8 -0,3 0,76
3/4"-10 10 3/4" 19,05 16,50 16,62 G2 R2 Rp 2 11 59,61 56,66 58,14 2,31 1,48 15,9
7/8"-9 9 7/8" 22,23 19,50 19,52 G 21> R 21 Rp 27 11 75,18 | 72,23 73,71 2,31 1,48 17,5 " . . .
] G | Rs | Aps | i1 [ o7 | sass | sear [ 231 [ tas | 206 Maschinengewindebohrer mit Hardloop-Beschichtung
11/8"-7 7 11/8" 28,57 25,00 25,08 G4 R4 Rp 4 11 113,03 | 110,07 | 111,55 | 2,31 1,48 25,4
11/4"-7 7 11/4" 31,75 28,00 28,26 G5 R5 Rp 5 11 138,43 | 135,37 | 136,95 | 2,31 1,48 28,6
13/8"-6 6 1.3/8" 34,92 30,75 30,85 G6 R6 Rp 6 11 163,83 | 160,87 | 162,35 | 2,31 1,48 28,6
11/2"-6 6 11/2" 38,10 34,00 34,03
13/4"-5 5 1.3/4" 44,45 39,50 39,56 T . T .
2"-4 1/2 4,5 2" 50,80 45,00 45,37 fur DurChgangS|OCher fur Sacklocher
21/4"-41/2 4,5 21/4" 57,15 51,50 51,72
21/2"-4 4 21/2" 63,50 57,25 57,39 . D)
2 3/4"-4 4 2 3/4" 69,85 63,50 63,74 _ ) Metrische Kabel-
3"-4 4 3" 76,20 70,00 70,09 -
31/4"-4 4 31/4" 82,55 76,20 76,44 Whitworth-Gewinde verschraubu ngen
31/2"-4 4 31/2" 88,90 82,60 82,79
33/4"-4 4 33/4" 95,25 88,90 89,14
- k k 1180 2020 2010 Gewinde [ Géangejeinch| AuBen-@ | Kernloch-@ | Flanken-@ | Gewindetiefe | Kernquer- Gewinde Steigung | AuBen-@ (mm) | Bohrungs-@ (mm) | Kernloch-@ (mm)
om | om | om | emsomtlom S L
1/4" 20 6,35 4,72 5,54 0,813 17,5 x1, , 3-0, : i i i i
e - S e e e o M20 x T8 e 2 20502 186 Metrlsches_ Metrlsche.s Metnsches_ I\/Ietrlsche_s
3/8" 16 9,53 7,49 8,51 1,017 441 bbb el L2 el e 26 ISO-Regelgewinde  ISO-Feingewinde ISO-Regelgewinde ISO-Feingewinde
i i N 1/2" 12 12,70 9,99 11,35 1,355 78,4 M32 x 1,5 1,5 32 32,3 0,2 30,6
Zo' |gew| nde fe| N , 5/8" 11 15,88 12,92 14,40 1,479 131,0 M40 x 1,5 1,5 40 40,4-0,3 38,6
2N 3/4" 10 19,05 15,80 17,42 1,627 196,0 M50 x 1,5 1,5 50 50,4-0,3 48,6
(U N F'ZOI IgeWI n de) ) 7/8" 9 22,23 18,61 20,42 1,807 272,0 M63 x 1,5 1,5 63 63,4-0,3 61,6
66176 1" 8 25,40 21,34 23,37 2,033 358,0
' 11/4" 7 31,75 27,10 29,43 2,324 577.,0 wg K Rc “ E “
11/2" 6 38,10 32,68 35,39 2,711 839,0 @
Gewinde Géinge je inch AuBen-0 Kernloch-O (mm) 1 3/4" 5 44,45 37,95 41,20 3,253 1131,0
— — inch :“g; B:"Zzg" Mrgg* 2" 41/2 50,80 43,57 4719 3,614 1491,0
- : , = 21/4" 4 57,15 49,02 53,09 4,066 1886,0 = =
1-72 72 1,85 1,55 1,61 2@ 4 63,50 55,37 59,44 4,066 2408,0 MaSChlnengeW|ndeb0hrer, dam pfan99|assen
2-64 64 2,18 1,90 1,91 3" 31/2 76,20 66,91 72,56 4,647 3516,0
3-56 56 2,51 2,15 2,19 31/2" 31/4 88,90 78,89 83,89 5,000 4888,0
4-48 48 2,84 2,40 2,45
5-44 44 3,17 2,70 2,74
6-40 40 3,50 2,95 3,01
8-36 36 4,16 3,50 3,59 \\‘\Q\q\ f D h | - h f . S kl . h
10-32 2 4,82 4,10 4,16 m - ’
T " T 53 S S Metrisches ISO-Gewinde, Aufnahme- NPT- A ur vurchgangsiocher ur sackiochner
5/16"-24 24 5/16" 7,94 6,90 6,99 . T . . = .
3/8'-24 24 3/8" 9,53 8,50 8,56 gewil nde fur Gewindeeinsatze Gewinde =
7/16"-20 20 7/16" 11,11 9,90 9,94 genr
1/2"-20 20 1/2" 12,70 11,50 11,52
9/16"-18 18 9/16" 14,23 12,90 12,97 Kennbuchstaben | Kurzbezeichnung | NenngréBe (mm) | nach Norm Anwendung Gewinde Steigung (mm) AuBen-@ (mm) Bohrung (mm)
5/8"-18 18 5/8" 15,88 14,50 14,55 Beispiele NpT 1/4" 1,41 13,7 14,1-0,2
3/4"-16 16 3/4" 19,05 17,50 17,54 EGM EG M 20 2-52 DIN 8140-2 [Aufnahmegewinde (Regel- und Feinge- NpT 3/8" 1,41 17,1 17,4-0,2
7/8"-14 14 7/8" 22,23 20,40 20,49 winde) fir Gewindeeinsatze aus Draht NpT 1/2" 1,81 21,3 21,6 -0,2
1"-12 12 1" 25,40 23,25 23,36 NpT 3/4" 1,81 26,7 27,0-0,2
117812 12 1178 28,57 26,50 26,54 NpT 1 221 334 38702 Metrisches Metrisches Metrisches Metrisches
11/4"-12 12 11/4" 31,75 29,50 29,71 NpT 1 1/4" 2,21 42,2 42,5-0,2 _ _ _ _ _ _
13/8"-12 12 13/8" 34,92 32,75 32,89 NpT 1 1/2" 2,21 48,3 48,7-0,2 ISO-Regelgewinde ISO-Feingewinde ISO-Regelgewinde |ISO-Feingewinde
11/2"-12 12 11/2" 38,10 36,00 36,06 NpT 2" 2,21 60,3 60,7 -0,2
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